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DEKLARACJA ZGODNosclI WE

g« Cé

ul. Parkowa 2,
99-340 Krosniewice

Dziatajgc jako producent:
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze kompletna maszyna:

WAL UPRAWOWY

Marka: EXPOM

Typ: GLADIO (Faca XL)......ccoooeeiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

Variant: 6,3M, ...

WETSJa: oo
Indeks predkosci pojazdu: Sla.......cccevveveieireienne,

Numer identyfikacyjny maszyny: VIN..........cccccoeeeen.

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej: 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. W sprawie maszyn (Dz.Urz.UE
L157 z 09.06.2006, str.24-86)

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:

PN-EN 1SO12100-1:2005+ Ap1:2006+A1:2009 PN-EN ISO 4254-1:2009
PN-EN 1SO12100-2:2005+A1:2009

Oraz normy i przepisy:
PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
IMig i NAZWISKO. ...vveeeeeeeeiiicee e adres: ul. Parkowa 2, 99-340 Kro$niewice

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY !!!

Krosniewice.............ccccooveeiieiieecie e mgr inz. Wietrzyk Marek - Prezes
Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig i stanowisko osoby upowaznionej
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1.Informacje ogoélne

AGRISEM gratuluje zakupu nowoczesnego watu nozowego FACA XL
JesteSmy przekonani, ze wat spetni oczekiwania klienta.

Uzytkownik z chwilg kupna otrzymuje maszyne kompletng, zmontowang fabrycznie i gotowg
do pracy.

W celu prawidtowego i bezpiecznego jej uzytkowania zalecamy doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg obstugi.

Instrukcja stanowi istotng cze$¢ sktadowg maszyny i nalezy zachowac jg do przysztego uzytku.
Instrukcja zawiera katalog czesci maszyny i karte gwarancyjna.

Prawidtowe uzytkowanie maszyny wraz z odpowiednig konserwacjg, smarowaniem i
przechowywaniem utatwi utrzymanie jej w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wszelkich wymagan
zwigzanych z bezpiecznym jej uzytkowaniem, zgodnie z obowigzujgcymi normami. Niezbedne jest
jednak przestrzeganie wszelkich zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz obowigzujgcych
regulacji prawnych dotyczgcych uzytkowania maszyny.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze mimo zastosowania rozwigzan majacych na celu spetnienie
wszelkich wymagan norm krajowych i miedzynarodowych z zakresu ergonomii i bezpieczenstwa
uzytkowania, nie mozna wykluczy¢ zagrozen zwigzanych na przykiad z ryzykiem resztkowym, a
takze z sytuacjami, ktérych pojawienie sie podczas pracy trudno przewidzie€.

Wat nozowy FACA XL moze pracowac na glebach lekkich, srednich i $redniozwieztych, na
polach réwnych, niezakamienionych, o pochytosci stoku do 12°.

Uzytkowanie watu do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

Dodatkowe informacje dotyczgce zasad uzytkowania oraz czesci zamiennych mozna uzyskac
na stronie internetowej: www.agrisem.com. bezposrednio lub telefonicznie w firmie AGRISEM
lub w punktach sprzedazy maszyny.

Wszelkie odstepstwa od wymagan producenta i obowigzujgcych regulacji prawnych, takze
dokonywanie jakichkolwiek zmian w konstrukcji maszyny, bez zgody producenta, stosowanie
czesci zamiennych innych niz oryginalne bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
wymaganiami.

Za powstate woéwczas szkody AGRISEM nie ponosi odpowiedzialnosci.
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Wyrdéb identyfikuje tabliczka znamionowa, ktéra znajduje sie na belce ramy gtbwnej maszyny.
Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

I nazwa i adres producenta

I nazwa maszyny

I typ maszyny

I rok budowy

!

!

|

nr fabryczny
masa
symbol KTM

514 81
XITYTSIOMEDO000! X

T Lo

AD kg

Numer VIN
Z boku ramy

Rys.1.Tabliczka znamionowa



Instrukcja obstugi Faca XL Data: 2023.08

2.Zasady bezpiecznej pracy

W celu unikniecia zagrozen, przed rozpoczeciem pracy maszyng, nalezy zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji obstugi i przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

>

> B b

> B

>

> B B

Obstuga i uzytkowanie maszyny moze by¢ powierzone jedynie osobie, ktora
posiada odpowiednie kwalifikacje uprawniajgce do pracy ciggnikowymi agregatami
rolniczymi i zapoznata sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Obstuge nalezy wykonywac
jedynie z podfoza, po uprzednim opuszczeniu maszyny nha rowne, utwardzone
podtoze.

Wat nalezy taczy¢ z ciggnikiem w sposéb prawidtowy, zgodny z zaleceniami
instrukcji obstugi, zabezpieczajgc elementy tgczace za pomocg fabrycznych
sworzni i przetyczek.

Przed uruchomieniem watu nalezy sprawdzi¢, w poblizu nie ma oséb
postronnych, zwtaszcza dzieci, przedmiotow mogacych stanowi¢ zagrozenie. W
strefie pracy agregatu moze przebywac jedynie operator.

Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na jej stan techniczny, a zwlaszcza
na sposob mocowania poszczegodlnych zespotéw roboczych i uktadu przytaczeniowego
(hydraulicznego) do ciggnika.Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie podzespoty dziatajg
prawidtowo.

Nie wolno pracowaé maszyna, ktéra nie jest sprawna technicznie!

Zespoty robocze watu mogg stanowi¢ zagrozenie, lecz ze wzgledu na
wykonywane funkcje nie mogg byc¢ ostoniete. Podczas pracy operator musi
zwracac uwage by w poblizu pracujgcego watu nie znajdowaty sie osoby
postronne. Nalezy zapewni¢ sobie dobrg widoczno$¢ strefy wokot

watu. Bezpieczna odlegtos¢ od pracujgcego watu wynosi Sm.

Pracujgc watem, w przypadku stwierdzenia zagrozenia dla obstugi lub oséb
postronnych, nalezy natychmiast zatrzymac ciggnik, wytgczyc silnik w ciggniku, opuscic¢
maszyne w potozenie spoczynkowe i zaciggng¢ hamulec reczny.

Podczas pracy operator watu powinien nosi¢ zapiete ubranie. Luzne elementy ubioru
mogqg by¢ pochwycone przez obracajgce sie elementy, co stanowi zagrozenie dla
operatora.

Nie wolno poruszac¢ sie watem do tylu z maszyng opuszczona.

Zabrania sie przewozenia ha maszynie ludzi, a takze przedmiotéw nie
stanowigcych wyposazenia watu.
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A Zabrania sie opuszczania kabiny ciggnika podczas ruchu watu.

Przed opuszczeniem ciggnika nalezy opusci¢ maszyne na podtoze, wytgczy¢ silnik w
ciggniku i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki. Nie wolno pozostawia¢ maszyny na
pochytosciach.

Zabrania sie wchodzenia pomiedzy ciggnik a maszyne przy pracujgcym silniku oraz,
jezeli nie jest on zabezpieczony przez zaciggniecie hamulca postojowego i
podstawienia klindw pod kofa.

Praca watem jest dozwolona jedynie wowczas, gdy urzgdzenia
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowe;j
eksploatacji maszyny, niewtasciwie lub niedoktadnie wykonanej regulaciji,
uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, zastosowania czesci
wymiennych innych niz fabryczne, wprowadzania przez uzytkownika zmian w
konstrukcji bez uzgodnienia z producentem.

Jezeli umieszczone na maszynie napisy i znaki ulegng zniszczeniu lub stang sie
nieczytelne, nalezy niezwtocznie wymienic je na nowe (zaméwic u producenta lub w
punkcie sprzedazy)

Spetnienie wymagan dotyczgcych postugiwania sie maszyng, dotyczgcych obstugi i
napraw wedtug zalecen producenta i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze prowadzi¢ do zagrozen dla
operatora i os6b postronnych, a takze spowodowaé uszkodzenie watu.
Za szkody wynikle z tego powodu firma AGRISEM nie ponosi
odpowiedzialnosci.

2.1. Potaczenie watu z ciggnikiem

nalezy sprawdzi¢, czy dzwignie sterujgce ciggnika sg w potozeniu, w ktorym nie nastgpi

Iﬁ Przed potaczeniem lub roztgczeniem watu z trojpunktowym uktadem zawieszenia
niezamierzone podniesienie lub opuszczenie ramion podnosnika.

Podczas tgczenia maszyny z trzypunktowym uktadem zawieszenia narzedzi, upewni¢
sie, ze ukfady przytgczeniowe sg tej samej kategorii.
W strefie ciegiet uktadu zawieszenia istnieje zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem.
A Podczas uruchamiania podnosnika nikt nie moze znajdowac sie pomiedzy maszyna a
ciggnikiem.
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2.2 Uktad hydrauliczny

> B> B P

> B

Podczas podtgczania wezy instalacji hydraulicznej do ciggnika nalezy upewnic¢ sie,ze w
ukfadzie nie ma cisnienia. Natomiast podczas roztgczania instalacji nalezy maszyne
opusci¢ na podtoze, zredukowac cisnienie i wytgczyc silnik w ciggniku.

Gniazda i wtyki instalacji hydraulicznej powinny by¢ odpowiednio oznakowane w
celu unikniecia btedow podczas podtgczania. Nieprawidtowe podigczenie wezy moze
prowadzi¢ do zagrozen operatora. W przypadku wymiany instalacji, nowe weze
hydrauliczne muszg mie¢ takg samg specyfikacje techniczng jak wymieniane.

Nieszczelnosci instalacji hydraulicznej nalezy usuwac dostepnymi metodami, nie
stwarzajgcymi zagrozen.

Wytrysk cieczy hydraulicznej pod cisnieniem moze spowodowac uszkodzenia ciata i
stanowi¢ powazne zagrozenie dla operatora. W przypadku doznania urazu ciata
nalezy bezzwtocznie skonsultowac sie z lekarzem.

Elementy opuszczane hydraulicznie mogg zmienic potozenie tylko wowczas, gdy w
strefie ich zasiegu nie ma oséb postronnych, przedmiotéw lub urzgdzen
(np. linie energetyczne) mogacych stanowi¢ zagrozenie.

Zuzyty olej i smar zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami prawnymi nalezy przekazac
do odpowiednich punktéw (rafinerie, stacje benzynowe) prowadzgcych zbidrke
Srodkow smarnych.

2.3 Czynnosci obstugowe i naprawcze

> B

> B

Czynnosci naprawcze moze wykonywa¢ osoba z wtasciwymi kwalifikacjami.

Czynnosci obstugowe i naprawcze wymagajgce potgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy

wykonywacé przy zaciggnietym hamulcu recznym i wytgczonym silniku w ciggniku i
maszynie.

Podczas wykonywania czynnosci obstugowych i naprawczych zabrania sie
wchodzenia pod maszyne, ktéra musi by¢é w potozeniu spoczynkowym.

Elementy uszkodzone wymieni¢ na nowe oryginalne. Demontaz i montaz czesci w
agregacie moze wykonywac osoba odpowiednio przeszkolona, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.
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Sruby i nakretki nalezy regularnie sprawdzaé i dokrecaé.

Elementy poluzowane w celu wykonania napraw lub przegladu nalezy ponownie z
zamocowac.

Podczas pracy z elementami ostrymi nalezy stosowaé¢ odpowiednie narzedzia i rekawice
A A \ ochronne.

Podczas wykonywania prac spawalniczych na maszynie lub ciggniku nalezy odtgczy¢
przewody od akumulatora i alternatora.

Przy wymianie czesci nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne o takiej samej specyfikacji
techniczne;.

2.4 Transport drogowy

Podczas przejazddw po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa ruchu drogowego, oswietlenia pojazdu
i maszyny.

Podczas przejazddw nalezy pamietac, ze wat przekracza szerokos¢ transportowg
2.5m i moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb i zwierzat mijanych podczas przejazdow
transportowych.

Po drogach publicznych wolno porusza¢ sie tylko z ramionami watu ztozonymi do
potozenia transportowego i zabezpieczonymi mechanicznie przed
przypadkowym roztozeniem.

Do jazdy po drogach publicznych wat musi by¢ wyposazony w urzgdzenia
A Swietlne oraz odpowiednie tablice dla pojazdéw wolno poruszajgcych sie.
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3.Grafika ostrzegawcza i informacyjna

wat Faca XL jest fabrycznie oznakowany nastepujaca grafika;

Symbol (znak) Znaczenie symbolu
bezpieczenstwa (znaku)

Miejsce umieszczenia na
maszynie

Przeczytaj instrukcje obstugi

Belka srodkowa watu

Whyltacz silnik i wyjmij kluczyk
przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych
lub napraw

Belka srodkowa watu

Zmiazdzenie-skrzydto watu

Ramie boczne lewe i prawe
watu

Zmiazdzenie palcéw dtoni

Zawias ramy watu

Zmiazdzenie palcéw stopy

e
= A b

Rama watu

Rys.2.Grafika ostrzegawcza i informacyjna
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4.Przeznaczenie watu

Wat nozowy Faca XL przeznaczony jest do rozdrabniania resztek pozniwnych,
rozdrabniania poplondw,itp. Wat moze by¢ stosowany po rzepaku, kukurydzy, zbozach,
warzywach, stoneczniku, tytoniu i bawetnie.

Pozostatosci roslin sg krojone kruszone, i wyciggane na powierzchnie. Wat nozowy jest
skutecznym $rodkiem przeciwko omacnicy prosowiance. Larwy te zimujg w Sciernisku a
zlikwidowac je mozna niszczgc mechanicznie resztki pozniwne.

Wat Faca XL jest nowoczesng maszyng ktora stosowana do uprawy pozniwnej,
przyspiesza znacznie procesy rozktadu resztek pozniwnych, stomy, oraz przerywa kietkowanie
przysypanych nasion, w tym nasion chwastéw.

Wat Faca XL moze byc¢ takze stosowany na uzytkach zielonych.

5.0pis watu nozowego

Wat nozowy Faca XL skfada sie z nastepujgcych cztondw:

1. Rama $rodkowa z watem oraz dyszlem i odpowiednig koncowka,
2. Ramy boczne z watami i kotami jezdnymi,
3. Instalacja hydrauliczna: sitownik gtowny i sitowniki w ramach bocznych.

Dwie boczne ramy z watami sg skladane na czas transportu do tytu, a wat Srodkowy
unoszony jest do gory. W czasie transportu maszyny na pole, ramy boczne sg zabezpieczone
ciegnem transportowym zabezpieczajgcym ramy przed samoczynnym roztozeniem.

Szerokos¢ transportowa jest ta sama i wynosi 2.8 m.

Zastosowane zespoty tozyskowe cechuje bardzo duza odpornos¢ na zanieczyszczenia i brak
wspotosiowosci, dzieki czemu gwarantujg bezawaryjng prace przez dtugi czas eksploatacii.

Dyszel watu jest konstrukcjg spawang z ksztattownika i jego zadaniem jest potgczenie
maszyny z ciggnikiem.

Wat Faca XL jest nowoczesng maszyng w ktorej zastosowano wat nozowy o srednicy
840mm. Korpus watu stanowi rura o srednicy 610mm z osadzonymi na niej 15 nozami
segmentowymi wykonanymi ze stali Hardox. Noze utozone sg wzdtuz rury stalowej co 24 stopnie.

Kazda sekcja watu ma korki zalewowe do wypetnienia przestrzeni wewnetrznej wodg w celu
zmiany wagi maszyny w zaleznosci od warunkow glebowych w jakich maszyna ma pracowac.

Dodatkowo kazdy element roboczy posiada sworzen zabezpieczajgcy, ktéry na czas
transportu blokuje waty robocze przed samoistnym obracaniem sie w ramach.

Dzieki zastosowaniu tozyskowania wahliwego z amortyzatorem gumowym uzyskujemy
stabilng, konstrukcje, dzieki czemu waty sg znacznie odporniejsze na uderzenia kamieni co
zapewnia prawidtowg eksploatacje watu przez wiele sezonéw.
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5.1 Wal nozowy Faca XL Budowa

Uchwyt przewoddéw @ — \Wat Srodkowy

; (]
hydraulicznych % o

< =

—= I
L o
I \ / \
Stopka podporowa Dyszel Cylinder hydrauliczny Wat boczny Koto jezdne

«

@ |

Sq ‘&\3 ,
Ber

Belka zaczepowa Zaczep gorny Zaczep dolny

Rys.3.Budowa watu nozowego Faca XL
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5.2 Wal nozowy Faca XL Pozycja robocza

Kofto jezdne
o=
Wat boczny
T
N\

Wat srodkowy

Cylinder
hydrauliczny

Urzadzenie $wietlne

przednie Her 3
/7
Wat boczny
Koto jezdne

szeroko$¢ robocza efektywna 6490 mm

3500 mm

Rys.4.Wat nozowy Faca XL__pofoZenie robocze

A 4
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6.Praca z watem

6.1 Potaczenie watu z ciggnikiem

Przed zaczepieniem maszyny nalezy sprawdzic, czy tgczniki podnosnika ciggnika majg te
samg dtugos¢;

Po wtozeniu sworzni zaczepowych w otwory trojpunktowego uktadu zawieszenia (TUZ)
zabezpieczy¢ je zawleczkami;

Cofajgc spowodowac sprzegniecie watu z ciggnikiem;
Potgczy¢ przewody hydrauliczne do gniazd hydrauliki zewnetrznej ciggnika;

Wypoziomowac wat poprzecznie i podtuznie odpowiednio skracajgc lub wydtuzajgc
ciegna zaczepowe ciggnika;

Niedopuszczalna jest praca watem w glebie zakamienionej, gdyz grozi to
uszkodzeniem elementéw roboczych maszyny

6.2 Rozktadanie watu do pozycji pracy

Aby rozlozy¢ wat do pozycji roboczej, nalezy:

zdjgc tablice przenosnych urzgdzen $wietlnych i tablice wyrdzniajgce pojazdy wolno
poruszajgce sie,

Rozpigc¢ ciegno transportowe tgczgce skrzydta boczne,

Ostroznie zaczgé manewr cofania i po upewnieniu sie, ze ramiona boczne réwnomiernie
ozchodzg sie na boki, kontynuowac¢ az do momentu kiedy osie watobw bocznych ustawig sie
w jednej linii,

przerwac sofanie i uruchomi¢ uktad hydrauliczny sitownika gtdbwnego i nastepnie
spowodowac opuszczenie watu sSrodkowego na podtoze.

Przed roztozeniem watu nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu nie przebywaja osoby
postronne
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6.3 Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna watu nozowego Faca XL __sktada sie z trzech cylindréw
dwustronnego dziatania:
Sitownik gtéwny - CJ2F - 80/45/630z,
Oraz dwdéch sitownikdw bocznych pomocnych przy sktadaniu skrzydet: CJ2F - 50/28/160z,

Sitowniki sg potgczone z hydraulikg ciggnika za pomocg wysokocisnieniowych

przewoddéw hydraulicznych. Przewody tgczy sie z gniazdami hydrauliki zewnetrznej ciggnika.

Przed kazdym sezonem nalezy sprawdzi¢ stan wezy, potgczen uktadu, szczelno$é instalaciji.
Zauwazone wycieki usung¢ a uszkodzone przewody wymieni¢ na nowe.

Nalezy pamietac, ze podczas pracy w instalacji znajduje sie olej pod wysokim cisnieniem i
przetarcia lub przeciecia mogg spowodowac niekontrolowany wyciek, niebezpieczny dla
operatora lub otoczenia.

Bez wzgledu na stan wezy hydraulicznych nalezy je wymieniaé co 5 lat na tak samo
oznakowane. Weze uszkodzone nalezy wymieni¢ na nowe a nie naprawiac.

6.4 Regulacja parametréw pracy watu

Wat nozowy jest dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy. Konstrukcja watu
ogranicza do minimum mozliwe regulacje potozenia elementow maszyny,

Prawidtowo zaczepiony i wyregulowany wat powinien w czasie pracy rowno
przemieszczac sie za ciggnikiem i jednakowo zageszczac glebe na catej szerokosci roboczej. Rama
srodkowa watu powinna zajg¢ potozenie poziome wzgledem powierzchni pola,

Elementy watu srodkowego jak i watdbw bocznych powinny obracac sie lekko w fozyskach
ramy srodkowej i ram bocznych,

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub nadmiernego zuzycia sie elementow maszyny, nalezy
niezwtocznie wymienic je na nowe.
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6.5 Transport drogowy

Kazdorazowo, przed przewidywanym transportem maszyny po drogach publicznych,
nalezy przygotowac¢ maszyne. W tym celu wykonujemy nastepujgce czynnosci:

! Ztozone do pozycji transportowej skrzydta boczne tgczymy ciegnem, oraz zapinamy
dodatkowo tancuch dyszla do ciggnika,

! Odigczamy weze hydrauliczne od ciggnika i umieszczamy je w odpowiednich gniazdach;
! Mocujemy w uchwytach umieszczonych na agregacie tablice swietine;

! W czasie transportu agregat powinien by¢ uniesiony na takg wysokos¢ aby przeswit pod
agregatem wynosit okoto 30 cm. Predkos$c¢ transportu nie moze przekraczaé 20 km/h.

Poruszanie sie po drogach publicznych bez wymaganego przez przepisy ruchu
drogowego oznakowania ostrzegawczego i oswietlenia grozi wypadkiem.

Urzadzenia swietlno - ostrzegawcze nie stanowig wyposazenia agregatéw. Uzytkownik
moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy maszyn rolniczych.

7.Usuwanie niesprawnosci

Objawy Przyczyna Sposdb usuniecia
Cylinder hydrauliczny Niewtasciwe potgczenie Poprawic potaczenie Dodac
Nie dziata Niewystarczajgca ilos¢ oleju oleju
Nieszczelnos¢ instalacji Usung¢ nieszczelno$¢ Sprawdzié
Niedrozny otwor w kryzie droznosc kryzy
Wat kreci sie z oporamii Uszkodzone fozysko Wymienic¢ tozysko

Piasta watka okrecona sznurkiem Odblokowa¢ piaste

Nierébwnomierny docisk | Zte wypoziomowanie maszyny Poprawi¢ poziomowanie
pierscieni

Maszyna zagarnia zbyt
duze ilosci ziemi Zbyt wilgotna gleba Prace wykonac¢ w innym terminie

Rys.5. Usuwanie niesprawnosci
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8.Charakterystyka techniczna

8.1 Faca XL
Szerokos$¢ robocza (m)
L.p. Parametry J.m.
6,3
1 Typ watu - ciggniony
2 Rodzaj ramy - sktadana hydraulicznie
3 | Gtebokos¢ robocza mm max 90
4 | Wymiary gabarytowe
Potozenie transportowe
Dtugos¢ Szerokosé mm 4640
Wysokosé mm 2790
mm 2080
5 | Wymiary gabarytowe
Potozenie robocze
Dtugos¢ mm 3500
Szeroko$¢ mm 6490
Wysokosé mm 1580
7 | Zapotrzebowanie mocy KM 99-110
8 | Masa watu kg
bez wody 2850
z wodg 4440
9 Obstuga agregatu osoba 1
10 Ogumienie
Standard - 400/60-15.3
11 | Predkos¢ transportowa km/h max. 20

Rys.6.Charakterystyka techniczna GLADIO
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9.Punkty smarowania

Rys.8. Wat GLADIO punkty smarowania
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10.Obstuga techniczna i przechowywanie

Dtugos$c¢ eksploatacji i niezawodnos¢ pracy watu scisle zalezy od prawidtowo
wykonywanej obstugi i konserwaciji.
Po pierwszych 10 godzinach pracy nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe.
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy wat nalezy doktadnie obejrze¢, oczyscic z resztek gleby, kurzu.

Przed dtuzszym postojem na przyktad zimowym elementy robocze maszyny majgce
bezposredni kontakt z glebg nalezy zakonserwowac smarujgc ich powierzchnie olejem.Ubytki powtok
lakierniczych nalezy uzupemic.

Przewody hydrauliczne nalezy oczysci¢, wtyki ostoni¢ przed ew. zabrudzeniem lub
zawilgoceniem i osadzi¢ we wtasciwych do tego celu gniazdach na maszynie.

Podczas wykonywania prac obstugowych i naprawczych nalezy stosowac¢ odpowiednie
ubranie i rekawice ochronne.

Czynnosci konserwacji nalezy wykonywac po uprzednim zapewnieniu odpowiedniej
wolnej strefy wokot maszyny.

Wat nalezy przechowywac na rownym, utwardzonym, poziomym podfozu w miejscu suchym,
przewiewnym, ostonietym od wptywow atmosferycznych, w sposob nie stwarzajgcy zagrozenia dla
ludzi lub zwierzat.

Przed rozpoczeciem sezonu nalezy pamietacC o uzupetnieniu smaru w zespotach tozyskowych.
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy, jednak nie rzadziej jak co 10 godzin pracy, nalezy wat
przesmarowac, oczysci¢ z ziemi.

W czasie przechowywania wat musi spoczywac¢ na podifozu w stanie roztozonym.

11.Demontaz i kasacja

Demontaz maszyny powinny przeprowadzaé¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowg i odpowiednimi kwalifikacjami, wyposazone w odpowiednie srodki ochrony osobistej i
ubranie robocze. Czynnosci te nalezy wykonywac z wykorzystaniem odpowiednich narzedzi, po
ustawieniu maszyny w potozeniu spoczynkowym, na réwnym i twardym podtozu.

Ze wzgledu na wielkosci sit moggce przekracza¢ 200 N, podczas demontazu poszczegolnych
podzespotow takich jak rama, skrzydia itd. Nalezy korzysta¢ z urzadzen podnosnikowych
wykorzystujgc jako zaczepy wezty konstrukcyjne.

Urzadzenia podnosnikowe stosowane podczas demontazu moze obstugiwacé jedynie
osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.

Kasacje maszyny nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim catkowitym jej demontazu.
Zuzyte srodki smarne oraz olej z cylindra hydraulicznego nalezy przekazac poprzez
prowadzgce zbiorke sieci stacji benzynowych lub bezposrednio do rafinerii.

Zdemontowany agregat nalezy oddac do punktu skupu ztomu lub jako materiat wtérny.
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13.0gd6Ine zasady postepowania gwarancyjnego

20

1. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta, na skutek wady

materiatu, ztej obrébki lub montazu.
Uzytkownik otrzymuje gwarancje bezawaryjnego dziatania agregatu na okres
12 miesigce od daty zakupu.

Przy udzielaniu gwarancji producent zobowigzuje sie do:

- bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,
- dostarczenia uzytkownikowi bezpfatnie nowych, wtasciwie wykonanych czesci,
- pokrycia kosztéw wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych kosztéow transportu;

. Gwarancjg nie objete sg te czesci, ktérych zuzycie nastepuje na skutek normalne;

eksploatacji lub w wyniku eksploatacji niezgodnej z zaleceniami niniejszej instrukcji
obstugi;

. W przypadku zaistnienia drobnych uszkodzen, uzytkownik otrzymuje bezptatnie / za zwrotem

starych / nowe czesci potrzebne do naprawy, po uznaniu reklamacji przez producenta.

. Uzytkownik jest zobowigzany zgtosic¢ reklamacje niezwiocznie, jednak nie dalej jak w ciggu 14

dni od daty powstania reklamacji;

. Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktorym sprzet byt w naprawie;

. Producent ma prawo nie uznac reklamaciji jezeli:

- maszyna nie posiada fabrycznej tabliczki znamionowe;,

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub
napraw, bez wiedzy producenta,

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i
zaleceniami instrukcji obstugi,

- nabywca nie potrafi okazac oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z datg zakupu oraz
odpowiednimi wpisami identyfikujgcymi maszyny;

. Podstawg do zatatwienia reklamaciji jest kupon reklamacyjny z poswiadczong na nim datg

zakupu sprzetu;

. Karta gwarancyjna bez wpisanej nazwy maszyny, typu, modelu, dotgczonego dowodu

zakupu daty i miejsca sprzedazy oraz czytelnego podpisu kupujgcego jest niewazna.
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14.Karta gwarancyjna

KARTA GWARANCYJNA

Nr zamowieniowy ............c........ nr fabryczny .................... rok produkcji....................
Data sprzedazy (STOWNIE)....e et
Gwarancja jest wazna 12 miesigce od daty sprzedazy .

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuije:

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

(data wydania karty gwarancyjnej)

ZWARUNKAMI NINIEJSZEJ GWARANCJI
ZAPOZNAIEM SIE | JE AKCEPTUJE

(czytelny podpis kupujgcego)
Przy reklamacji nalezy okazaé¢ karte gwarancyjna.
UWAGA Il
Sprzedawca otrzymuje gwarancje od producenta sprzetu na okres 24 miesiace, liczgc od

daty dostawy sprzetu.
Po tym okresie sprzedawca udziela gwarancji nabywcy na swoj koszt.
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15.Notatki
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15.Notatki

23



05.09.2023



